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MASTERCAST 355
(MS)0.140KG

Ref : 619280194074 e9dua pergioum

Descriptif produit

Adjuvant hydrofuge en poudre pour mortier et béton.
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DESCRIPTION

MasterCast 355 est un hydrofuge en poudre qui

P réduit le passage d’eau dans les bétons et
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Free from Chiorida

P chaplatiegi mortiers. Il réduit considérablement I'absorption de

Reduces surface crazing
DY e i ua ™

I'eau.
MasterCast 355 ferme la surface des

mortiers/bétons, produisant ainsi un systéeme a

faible perméabilité. Les ingrédients hydrophobes

du RHEOMIX? 355 sont insolubles dans I'eau et

deviennent une partie permanente du mortier/béton

durci.

MasterCast 355 contient aussi un plastifiant

entraineur d’air qui permet la réduction de I'eau

dans le mélange en gardant la méme ouvrabilité et

la méme résistance du mortier/béton.

MasterCast 355 n’affecte pas les propriétés de

prise et de durcissement.

DESCRIPTION :

MasterCast 355 est un hydrofuge en poudre quiréduit le passage d’eau dans les
bétons etmortiers.

Il réduit considérablement I'absorption del’eau.

MasterCast 355 ferme la surface desmortiers/bétons, produisant ainsi un systéme
afaible perméabilité. Les ingrédients hydrophobesdu RHEOMIX 355 sont insolubles
dans I'’eau etdeviennent une partie permanente du mortier/bétondurci.

MasterCast 355 contient aussi un plastifiantentraineur d’air qui permet la réduction de
I'’eaudans le mélange en gardant la méme ouvrabilité etla méme résistance du

mortier/béton.

MasterCast 355 n’affecte pas les propriétés deprise et de durcissement.

DOMAINES D’APPLICATION :
Production d’un mortier hydrofuge pour :

.Cuvelage : piscines, réservaoirs, bassins...
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.Imperméabilisation des murs et fagades.
.Chape imperméable ou chape d’arase.
Production d’un béton hydrofuge pour :
.Ouvrages de rétention d’eau.

.Ouvrages d’évacuation ou en contact avec I'eau.

AVANTAGES :

.Les éléments hydrophobes sont insolubles dans I'eau.
.Devient une partie permanente du béton/mortier durci.
.N'affecte pas le temps de durcissement du béton/mortier.
.Réduction de la perméabilité et 'absorption de I'eau.
.Diminution du retrait des mortiers.

Amélioration de larésistance au gel des mortiers durci.

CONDITIONNEMENT :

MasterCast 355 est fourni dans un sac contenant 30 sachets de 140 g.

DOSAGE :

MasterCast 355 est ajouté au taux de 1 sachet de 140 g par sac de 50 Kg de ciment.

MELANGE :

MasterCast 355 peut étre pré mélangé sec avec le ciment, ou alternativement, on peut
le verser dans le mixeur au temps le ciment est ajouté aux agrégats.

DUREE DE VIE :

Minimum 2 ans si conserver dans son emballage d’origine a I'abri de I'humidité.

MESURES DE SECURITE :

Eviter tout contact avec les yeux et contact prolongé avec la peau. En cas de contact
accidentel avec les yeux rincer abondamment & I'eau claire pendant au moins 15 min
et consulter un médecin.

Porter des gants et des lunettes de sécurité.

Consulter les données de sécurités pour des renseignements complémentaires.
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